Im September 2005
wurde das Zeno®
CAD/CAM Trainings—
und Schulungs-
center bei Wieladent
erdffnet. Ziel dieses Projektes war,
Zahntechnikern den Zugang zu dieser
neuen, zukunftsweisenden Technolo-
gie zu ermdglichen und die computer-
unterstiitzte Konstruktion von Zahn-
ersatz und Fertigung mittels moderner
héchstprédziser Frédstechnik  ndher
zu bringen. Eine wichtige Sédule des
Zeno®-Systems istdas CAD-Programm
Dental-Designer™. [ch beschiftige
mich von Anbeginn an intensiv mit
dieser Software.

Als User und Mitglied der Beta-Tester-
gruppe informiere ich Sie regelméBig
mit der Serie ,,DentalDesigner™ step
bystep*iiberdie Anwendungsmdglich-
keiten, Tipps und Tricks und Uber
meine persdnlichen Erfahrungen.

H. Mérixbauer
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... die faszinierende CAD-Software des Wieland ZENO®-Tec-
Systems setzt neue MaBstabe in der modernen Zahntechnik.

ie CAD-Software DentalDe-

signer™ st logisch aufge-

baut, benutzerfreundlich und
stabil. Sie erfiillt jetzt schon viele in-
dividuelle Umsetzungswiinsche. Ein-
zelkronen, kleine und grofle Briicken,
Teleskop— und Konuskronen stellen
das momentane Leistungsspektrum
dar. In der Entwicklung befinden sich
viele Features, die ich natiirlich jetzt
noch nicht im Detail beschreiben
darf. Aber soviel sei gesagt: die inno-
vativen Softwaremdglichkeiten in den
Bereichen Implantat- und Kombina-
tionstechnik werden Zahntechniker-
herzen hoher schlagen lassen.

Das Scannen und die Vorbereitung des
Modells und der Stiimpfe.

Gescannt wird mit dem hochmoder-
nen 3D-Scanner D200. Dieser arbeirtet
auf Basis des Laserschnittverfahrens
mit zwei Kameras. Da das zu scannen-
de Objekt in allen drei Raumachsen
bewegt wird, werden alle Oberfld-
chenpunkte vollstindig erfasst.
Scannfihig sind ganze Modelle,
Stiimpfe, Bisse und mehr, zum Bei-
spiel Zwischenglieder.
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Unterschnitte werden automatisch erkannt
und rot angezeigt. Kein Ausblocken mit Wachs
oder Kunststoff und auch kein Auftrag eines
Spacerlackes mehr notwendig

Das Modell wird vom Zahntechniker
in gewohnter Weise gefertigt.

Wir konnten mit allen Gipsen im
hellen Farbbereich gute Ergebnisse
erzielen. Reflektierende Oberflichen
(wie zum Beispiel metallische Ober-
flachen und lichtdurchldssige Materi-
alien) werden vor dem Scannen mit
Okklusionsspray oder Scannpuder
behandelt. Unterschnitte werden
automatisch durch das Programm
erkannt, dadurch entfillt der Arbeits-
schritt des Ausblockens. Die Stiimpfe
muissen auch nicht mit Zement-
spaltlacken und sonstigen Mitteln
bepinselt werden, da die Software
DentalDesigner™ eine individuelle
Definition des Spaltes ermdglicht.
Die Scannzeit fiir einen Einzelstumpf
betrigt je nach Scannhéhe zwischen
60 und 120 Sekunden.

Das Scannen bei Briicken erfolgt
nach folgender Logik. Schritt 1: Scan-
nen des Sdgeschnittmodells. Schritt 2:
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Scannen der bendtigten Einzelstimp- oo e : N A
fe. Die Software Scanlt™ erkennt - A
automatisch den Einzelstumpf und setemn : .
platziert ihn auf die richtige Position é%ﬁ“w””’ é,—i—ii@
im Ségeschnittmodell. ErT——
Der Scannvorgang ist leicht erlern- - (Lo
bar, verstindlich und effizient. Der g d‘:;
- e

Anwender mull wihrend des Scan-
nens nicht sekundenzihlend warten,
sondern kann schon wihrend des
Scannprozesses — der im Hintergrund
abliuft — mit DentalDesigner™ kon-
struieren.
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Konstruktion von Einzelkronen . s

Die individuellen Mdglichkeiten der J —
Konstruktion von Einzelkronen sind
fantastisch. Das Material der Versor-
gung (Zirkonoxid, Tjtan’ NEM‘ o kturdar vom ent!esfgner‘”scnrsnnsrandrinfe
MA) definiert die Parameter und das

Design des Kronengeriistes. Mit dem =
DentalDesigner™ kann der Anwen-
der alle Konstruktionserfordernisse
logisch, individuell und qualitéts-
stabil umsetzen.
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Die Programmlogik bei Einzelkronen.

1. Schritt: Offnen der Scanndaten. .

2. Schritt: Auswah! der Zahnposition | B ;

an Zahnsc_h_ema 3. Srfhrltt: Au‘tornatl— aH‘f’spr'ef: zwei Einzelkronen. W:'chﬁ - anatomische Gestaltung der Kronengeriiste bef voll-

sche Definition der Einschubrichtung keramischen Versorgungen aus Zirkonoxid.,

(auch manuell méglich) 4. Schritt: G Sa— T L ——
Korrektur der von der Software auto- ™~ 5'“;; i
matisch erkannten Priparationsrand- .

linie 5. Schritt: Einstellen oder Besti- kot R

tigung der Stumpfparameter (Zement- Nt

spalt, Spacer) 6. Schritt: Einstellen :
oder Bestitigung des Stumpfauf- |

masses (Wandstirke, Randstirke und ‘ w—_*
Design, Lingualbandoption) 7. Schritt: TR
Auftrag bzw. Abtrag mit der Maus

8. Schritt: Speichern und Beenden
bzw. die ndchste Arbeit konstruieren.
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Ein geniales Feature des Dental Desig- [ R sestasmen | 1

ners™ ist die Option, mit einem Klick of Metvnsariuieas

ein zervikales Band zu konstruieren Er

- bei Tangentialpriparationen und bei -

Implantatkronen zum Beispiel. Die- , S -

se zervikale Abstiitzung sichert die [ { i Y [ - - B

Langlebigkeit der keramischen Ver- T — —— —

blendung und verringert das Risiko Implantateinzelkrone mit zirkulérer zervikaler Abstitzung fiir langlebige Keramikverblendungen. Der

von Abpl atzungen bei den beschrie- Rand aus Zirkonoxid kann hochglanzpoliert werden und ist bei subgingivaler Position ideal.

benen Indikationen.



Konstruktion von Briicken

Mit dem DentalDesigner™ koénnen
kleine und groffe Briicken konstru-
iert werden. Der Zahntechniker kann
auch bei Briicken alle notwendigen
Konstruktionsmerkmale individuell
umsetzen, um prizisen, dstheti-
schen und langlebigen Zahnersatz
computerunterstiitzt  zu  fertigen.
Bei Briicken sind die vom Material
abhingigen Durchmesserwerte der
beach-

ten. Das Programm zeigt die Durch-

Briickenverbindungen  zu

messer an und gewihrleistet damit,
dass die erforderlichen Mindestwerte
nicht unterschritten werden,

Die Programmlogik bei Briicken

1. Schritt: Offnen der Scanndaten.
2. Schritt: Auswahl der Zahnposi-
tionen am Zahnschema 3. Schritt:
Automatische Definition der gemein-
samen Einschubrichtung (auch manu-
ell méglich) 4. Schritt: Korrektur der
von der Software automatisch erkann-
ten Priparationsrandlinie 5. Schritt:
Einstellen oder Bestitigung der Stumpt-
parameter (Zementspalt, Spacer)
6. Schritt: Einstellen oder Bestitigung
des Stumpfaufmasses (Wandstirke,
Randstirke und Design, Lingual-
bandoption) 7. Schritt: Auftrag bzw.
Abtrag mit der Maus 8. Schritt:
Positionierung und Modifizierung des
Zwischengliedes 9. Schritt: Indivi-
duelles Setzen der Briickenverbinder
10. Schritt: Speichern und Beenden
bzw. die nichste Arbeit konstruieren.

Ein besonderes Highlight bei Briicken -
der individuelle Pontic Scan

jeder Zahntechniker hat seine per-
sonliche Handschrift. Bei
chen Prisentationen zeigte sich, dass
die Ansichten und Meinungen iiber
das Design von Zwischengliedern
(Pontics) sehr unterschiedlich sind.
Daher beurteile ich die Mdglichkeit,
mit dem Tool ScanltPontic individu-

zahlrei-

ell aus Wachs modellierte, am Modell
platzierte Zwischenglieder einzeln
scannen und in einer Bibliothek spei-
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chern zu kdnnen, als besonders | tricky®,
praxistauglich und zeitsparend.

Der Zahntechniker modelliert die
Zwischenglieder im
Design am Modell und kontrolliert
Artikulator. Der
Scann des Sdgemodells erfolgr mit
den modellierten Zwischengliedern.
Nach dem Vorgang entfernt man das
Zwischenglied vom Modell und steckt

personlichen

die Position im

WIELAND

Feineinrichten der im Artikulator definierten
Position

Fertig verblendete Arbeit (ZTM Ch. Koczy/Wien)

Die Briickenverbinder kénnen individuell und einfach

konstruiert werden. Bild rechts: Das gelbe Feld
zeigt Form und Gréfe des Verbinders an und sichert eine qualititsstabile Herstellung der Briickenge-
riiste. Bild links: Briicke mit gescanntemn Biss. Der dargestelite Gegenbiss und auch das Modell lassen
sich in der Transparenz verdndern. Eine komfortable Erleichterung beim Konstruieren.

es aul eine Art Nadel, scannt und
speichert es ab. Bei der Konstruktion
der Briicke wird dann genau dieses
individuell modellierte, gescannte
Zwischenglied verwendet. Die Plat-
zierung des Zwischengliedes kann
exakt an der Position erfolgen, wo
das Pontic vorher am Modell fixiert
und gescannt wurde, Eine geniale
und hochst effiziente Art, kleine und
grofle Briicken zu konstruieren.
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Individuell modellierte und gescannte Pontics
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Briickengertist im Bearbeitungsmodus

Eingesetzte Arbeit im Mund (ZTM Ch. Koczy/Wien)



wissenswert

(TR = ==
R

Parameter ainfigen
Tt it setugn

B Zwisch, |

Bunartares 2

Dairase Purbie
of Baie2 1

Cmribe o te

20 Ansicht T0 hnscht Pedener]

;
;
<N

i

" Dl omtskmae

TS, s cwk

bk s ..

Fertig konstruierte 13-stellige Briicke

Passt nicht — gibt’s nicht

In den letzten fiinf Monaten haben
wir in zahlreichen Workshops ecine
groRe Anzahl von Kronen und Brii-
cken aus Zirkonoxid mit dem ZENO®
System hergestellt. Die Beurteilungen
der beteiligten Zahnirzte und Zahn-
techniker waren durchwegs positiv.
Besonders hervorgehoben wurden die
effiziente und benutzerfreundliche
Software DentalDesigner™ und der
passgenaue, exakte Randschluss der
Zirkonoxidgeriiste. Der passive Sitz
der spannungsfreien Briicken ist ver-

bliiffend.
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Die gefristen Gerliste werden vor
dem Sinterbrand mit einem speziellen
Verfahren nach Zahnfarbengruppen
eingefirbt.

Die zahnfarbenen Zirkonoxidgeriiste
dienen als perfekte Basis fiir dstheti-
sche, hochdruckstabile vollkeramische
Kronen und Briicken. Die Zirkon-
oxidkeramik ZIROX?® von Wieland
Dental+Technik mit ihrer hohen Sta-
bilitit durch das spezielle HDAM™
Feature (High Density Advanced
Microstructure) bietet dem Zahntech-
niker dazu alle Méglichkeiten.

Fiir das Eingliedern der Restauratio-
nen aus Zirkonoxid werden bewihrte
Phosphatzemente empfohlen.

Farbe weiB / réntgenopak

Dichte > 6,06 g/cm®

Offene Porositét 0%

Vickershérte maximal 1290 HV

Druckfestigkeit 2000 MPa

Biegefestigkeit (4-Punkt) maximal 1300 MPa

E-Modul 210 GPa

Bruchzéahigkeit 7 MPa*m?2

WAK (25-500°C) 10-10%K

Zusammensetzung Zirkonoxid ( ZrO, + HfO,) 95%
Yttriumoxid ( ¥,0,) 4%
Aluminiumoxid ( AlO,) <1%

ZENQ" Zr Zirkonoxid - biokompatibel und leistungsféhig

Lust auf Zeno®?

Vielleicht hat auch Sie die Faszina-
tion dieser neuen Zeno®-Technologie
schon gepackt. Osterreichweit finden
Sie ein Netzwerk von Friszentren und
Zahnlabors, die sich fiir das leistungs-
starke, innovative ZENO® System
entschieden haben, um Zahnlabors
und Praxislabors ihre beeindrucken-
den Leistungen anzubieten.

Sollten Sie Fragen dazu oder zum The-
ma ZENO® haben, beantworten wir
diese gerne. Email:zeno@wieladent.at

Zirkonoxidgeruste nach dem Sintern

In der ndchsten Ausgabe lesen Sie:
Teleskopkronen - Konstruktion mit
dem DentalDesigner™ — und ZENQO®
Zirkonoxid - das Material, mit dem
prothetische Trdume erfillbar sind
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